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Operator Tools - Dokumentation for Systemadgare

™ RS PRODUCTION

OPERATOR TOOLS
DOKUMENTATION FOR SYSTEMAGARE

Headerfalt « Korplan (artikel) -+ Skiftrapport
Matpunktsknapparna:- Korplan (order) « Momentant
Menyknapparna - Stoppkodning

Synkindikator - Kassation

Detta dokument tar i forsta
hand upp funktioner som
ingar i Niva 1 (Grundfunktion).

Detta ar ett komplement till
Anvandarmanualen som tar
upp detaljer om konfiguration
och uppsattning.

Det hidr dokumentet refererar
till Anvandarmanualen for
ytterligare detaljer.



™ RS PRODUCTION

ALLMANT

Skarmupploésning
RS-Production Operator Tools ar
utvecklat for att kéras pa en
skarm med 1 024 x 768 som
lagsta upplésning. Det gar bra
att kora pa hogre
skarmupploésning.

Startsida

Genom att satta en startsida
kommer Operator Tools alltid att
ladda den valda startsidan om
inte klienten anvants under den
tiden man satt som gransvarde.

Det innebar att man automatiskt
kan ladda t ex
"Stoppkategorisering” eller
"Skiftrapport” om skdarmen inte
anvants pa tva minuter.
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HEADERFALT

# RSPRODUCTION3

Skiftlag Skiftets OEE
Farmiddag 0%
Skiftrapport

Aktuell sida
Bendmning pa den sida man ar
inne pa.

18 mar
14:00:00

Artikelnummer Producerade enheter
17330401 Ost

Operatorer Ordernummer

Mikael Persson 107577, 107579

De sex textfalten

Sex stycken positioner dar man som
Systemdgare sjdlv kan styra vilka falt
som ska visas. Falten satts via
Matpunktskonfigurationen i Office
Tools.

N

* Artikelbendmning

* Artikelnummer

+ Batchnummer

» Berdknad fardig

* Bestidlld mangd
(order)

* Godkdnd mangd
(order)

+ Hastighet

+ Kasserad mangd (order)

» Maskinkontakt (har
kontakt med
maskinsignalskallan)

* Operatorer
(instamplade)

* Ordernummer

* Producerad mangd
+ Skiftets OEE
- Skiftlag

18h 53m Stopp (Okategoriserat)
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08:53

Aktuell matpunktsstatus

Filtet visar aktuell matpunktsstatus och
hur lange Matpunkten varit i den
statusen.

GRA Inget schema och schemalagd
rast

GRON Ok / Drift

ROD Stopp

ORANGE Ingen aktiv kérning

GUL Omstillning

Statusen for "Inget schema” gar alltid
forst (dven om man har aktiv order och
drift). Schema kan alltid laggas till i
efterhand.



™ RS PRODUCTION

aGOOD
SOLUTIONS

www.goodsolutions.se

Vald Matpunkt

(T k -
MATPUNKTSKNAPPARNA rarm for att viss att den ar markerad

# RSPRODUCTION3

08:53

Matpunktsstatus
Faltet visar aktuell matpunktsstatus och
hur lange Matpunkten varit i den statusen.

Okategoriserade stopp
Den réda markeringen visar att

det finns okategoriserade stopp
pa Matpunkten.

GRA Inget schema och schemalagd
rast
GRON Ok / Drift
ROD Stopp
ORANGE Ingen aktiv kérning
GUL Omstillning
Matpunktsnamn
Statusen for “Inget schema” gar alltid Métpunktens namn

forst (Gven om man har aktiv order och
drift). Schema kan alltid laggas till i
efterhand.
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MENYKNAPPARNA

Menyknapp

Fem stycken positioner dar man
som Systemadgare sjdlv kan styra
vilka knappar som ska visas.
Knapparna ar lankar till Sidor
och kopplas pa
Matpunktskonfigurationen i
Office Tools.

Pa skarmar med hogre
upplosning ar RS-Productions
standardskarm kan fler an fem
knappar fa plats.

Korplan (Artikel)
Korplan (Order)
Stoppkodning
Kassation
Omarbetning
Skiftrapport

Niva 1
Operatorer

Niva 1
Senaste artikel
Senaste stopp
Loggbok
Webbsida / PDF
Dataserier SPC

Artikelinstruktioner

Stalltidsrapport

Niva 1
Niva 1
Niva 1
Niva 1
Niva 1

Niva 1
Niva 1
Niva 2
Niva 2
Niva 2
Niva 2
Niva 2

Huvudmeny
Ytterligare
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Overdelen
GRA Uppstartsladdningen dnnu
inte klar
GRON Alla andringar sparade
BLA Synkning och sparning pagar
GUL Synkning tar langre tid én
normalt
ROD Kontakta support - sting inte
av

| & 7

Y

Underdelen
GRON Kontakt med Server
GUL Ingen kontakt med servern

menyknappar som
inte far plats bland
de fem ldngst ner pa

sidan

Synkindikator
Visar om
OperatorTools har

kontakt med Servern
och om alla
andringar har
sparats

R rons
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KORPLAN (ARTIKEL)

Sortering
Listan
sorteras

efter )

artikel-
nummer

Antal samtidiga artiklar
Kan stallas in pa
Matpunkten i Office Tools

Planerade artiklar Pagaende artiklar

Artikelnummer 41030/41130
Artikel VS32

Artikelnummer 41050/41150
Artilel VS50

Artikelnummer 41120
Artikel K12

Artikelnummer 41170
Artikel K17

1/3

Bladdra framat/ bakat
Om listan innehaller
fler an fyra artiklar.

@ Stoppa

Stoppa korningen
Sa aker artikeln tillbaks till
vanstersidan igen

aGOOD
SOLUTIONS

www.goodsolutions.se

Konfigurationer och
installningar

Sokfilt

Sok efter artikelnummer
istallet for att bladdra med
pilknapparna

Streckkodsldsare
Starta ny artikel genom att
dra streckkod

Avsluta automatiskt
Bryt pagaende ndr man
startar ny artikel

Satt sluttid automatiskt
Foregaende kornings sluttid
satts till samma tid som
starttiden for nya kérningen

Justera artikel- och
signalinstallningar

Man kan sla pa mojligheten
att via en knapp na
redigeringslage for artikel-
och signalinstallningar
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KORPLAN (ORDER)

Sortering
Listan
sorteras
efter order-
nummer

<

Antal samtidiga artiklar
Kan stallas in pa
Matpunkten i Office Tools

Order
15133-00006

©)

Artikelnummer
SCAZ157669

Artikel

Artikelnummer
SCAZ142429

Artikel

Artikelnummer
SCAZ142439

Artikel

Artikelnummer
SCAZ142426

Artikel

—

Blidddra framat/ bakat

1/8

Mangd

5

Order
15133-00009
Mangd

25

Order
15133-00010
Msngd

25

Order
15133-00011

Msngd
30

Om listan innehaller
fler an fyra order.

(1) Pausa

@ Stoppa

assera

Pausa ordern
Den blir "gra” och man
kan kora en annan
order. Ordern kan sen
aterstartas igen.

Stoppa ordern
Nar den stoppats kan
den inte startas igen
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Konfigurationer och
installningar

Sokfilt

Sok efter artikelnummer
istallet for att bladdra med
pilknapparna

Streckkodsldsare
Starta ny artikel genom att
dra streckkod

Avsluta automatiskt
Bryt pagaende ndr man
startar ny artikel

Satt sluttid automatiskt
Foregaende kornings sluttid
satts till samma tid som
starttiden for nya kérningen

Justera artikel- och
signalinstallningar

Man kan sla pa mojligheten
att via en knapp na
redigeringslage for artikel-
och signalinstallningar
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Okategoriserade stopp
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STO PPKO D N I N G 1 I 4 \sl;?\lzltoe::il:l‘ai: Z‘;rl:\i Ir;zel:él:ooi:s Ilic’:ger i upp till  Konfigurationer och

tre dygn

installningar

Kategorisera alla
Ger alla synliga stopp samma

_ tar antingen bara

:I::apsp med 19mar - 3m 4s Okategoriserat mar 1m 13s Okategoriserat vénstersidan eller bade

100511 16847 vanster och hoger.
streckad )
rand och en . Stopptyp Nytt stopp vid kategorisering
klocka 19mer 2 399 Coilb Sto d £3 inf Avslutar pagaende stopp nar

[E20 yte ppradens farg ger info man kategoriserar ett

o om stoppet pagaende stopp

oaongs oM 125 A-axelfel

Jomsr 3m 49 | - ROD Okategoriserat Nytt stopp vid skiftbyte

ogoras 1 Coilbyte . [Dimmal] Inget Stoppet bryts och ett nytt
Senaste _ schema skapas vid skiftbyte. Géller
stoppet orioss 1M 445 LIRSy S ORANGE I oavsett om det orsakskodats
. . ngen : X
ligger < O ) _ — ktiv kérni eller mte: Nya stoppet blir
alltid aar 1m 365 Verktygsdverfkning St.3 . aKtiv ornmg" ] okategoriserat.
- + GUL Omstillning
overst | | are 2m32s Coilbyte . VIT Mikrostopp Visa stopp utanfér schema

. GRA Kategoriserat Man kan stélla in om stopp
utanfor schema ska visas
Gul = Yittid Vit = Mikrostopp / Brus Grd = Kategoriserat stopp eller inte. Stopp utanfor

schema visas "dimmat” med
ett vitt filter ovanpa.

Klicka for att koda Komplettera med fritext
Klicka pa en rad for att ge Klicka pa T-knappen.
stoppen en orsakskod GRA Ingen kommentar

GRON Det finns kommentar
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GOOD
Kortaste stopp som visas LS8 Tions
Satt filter for att styra hur langa stoppen maste vara for v soodsolutionsse

STO PPKODN I NG 2,4 att visas i listan. Satts av "Kortaste stopp som visas i

terminal” pa Matpunkten eller Matpunkten/Artikeln

Senaste stoppen Kategorisera alla Okategoriserade stopp

19 mar
10:03:11

19 mar
09:54:51

19 mar
0T:45:44

19 mar
06:20:59

19 mar
06:07:45

19 jun
074056

19 mar
04:31:17

19 mar
04:2T7:46

Rad = Okategoriserat

3m 4s

S5m41s

Z2m 39s

3m 12s

2m 49s

1m 44s

Tm 36s

2Zm 32s

Okategoriserat e Tm13s Okategoriserat

Okategoriserat Stationsuppfoljning
Programtillagg som ger méjlighet att komplettera

Coilbyte orsakskoden med att ange utrustning. Anvinds fér

I B sosch pacmask de orsakskoder som ar maskin/teknikrelaterade.
Anges manuellt eller via t ex OPC

Coilbyte

Microstopp

Stopp som inte ska belasta maskineffektiviteten

Om orsakskoden markerats med "Exkludera fran
OEE"” eller "Exkludera fran schema” kommer stoppet
inte att belasta maskineffektiviten

Verktygsovervakniilg St.3

Coilbyte

Gul = Stilitid Vit = Mikrostopp / Brus Gra = Kategoriserat stopp

Mikrostopp

Kortare stopp behoéver inte orsakskodas. Gransen fér hur langt ett
Mikrostopp kan vara satts av “Grans for Produktionsstopp” pa
Matpunkten eller Matpunkten/Artikeln
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STO PPKODN I NG 3’ 4 ::I::jgek g‘r’sakskod ges en fargkod som ocksa

anvands i alla rapporter och analyser

Stoppmapp

Ikon som visar att
det finns
orsakskoder pa
nésta niva. Ar inte
en stopporsak.

Stopporsak

Ikon som visar att
det dr en
orsakskod.

Sorteringsordning
Stoppmapparna
visas alltid overst.
Efter det kommer
stopporsakerna.
Ordningen styrs av
Stopporsakens
"Ordningsnummer”

-~ .MASKIN EVG B MANNISKA R

- . METOD - MILIO < PLANERAT

Orderbrist

Stopporsaksstrukturen

Strukturen 6ver orsakskoder byggs i Office Tools. For att fa tydliga
anvandargranssnitt dr enda begransningen att max 18 orsakskoder
och mappar kan visas pa samma niva.

1 Starttid Varaktighet
Del
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Sténg sidan

Dela upp stopp
Ger operatoren
mojlighet att dela
upp stoppeti tva
delar.

Infotext

Varje orsakskod kan
kompletteras med
en infotext som
operatoren kan vilja
att se pa

Tvingande
textkommentar

Kan i Office Tools
sdttas pa
orsakskoden. Oppnar
tangentbordet.
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STOPPKODNING 4/4

Beror pa att material har ..

Redigera en kommentar
Man kan klicka pa en befintlig textkommentar och 6ppna
den igen. Da fortsdtter man att skriva dar man slutade.

CJ60mions
AVbryt www.goodsolutions.se
Ingenting av det

som skrivits sparas

Skriv pa pekskdarm
eller vanligt
tangentbord
Koppla in vanligt
tangentbord eller
skriv pa pekskarm

Klicka spara

Nar man klickar
"spara” stiangs sidan
och kommentaren
sparas.

Sprakstod
Varje sprak har sitt
eget tangentbord.
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KASSATION
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Tre vanligaste orsakerna
Visas i snabbvalslistan

Andra orsaker
Kassationsorsaker kan
ldggas upp pa samma

Aldre JEE—

Rapportering

ko“rnmg Vixla kdrning Mangd Vanliga orsakskoder satt som
Bladdr_a Artikelnummer 45100 stopporsakskoder med bl
med pilarna Artikel 30460 Klipp stansfel, taggar, grader a kategorier och
for att ::::::r:m 6 mar 13:10 tVingande
regIStrera Producerad mangd 51435 = . . tethommentarer
kassation Kasserad mamgd 319 Mattfel, skeva, langdfel diagonalfel.
pa dldre Primamangd 51176 Konfigurationer och
koérningar instillningar
Registrerade kassationer

19 mar 05:43 H

e - Spara direkt o

Kiipp stansfel, taggar, grader “Alj annan orsak Sparaknappen forsvinner
Senaste Ep——— och kassationen
kassationer Mangd 68 registreras direkt nar

Kli fel, g d .
De tre — man angett mingd och
senaste 11:’;; o valt en orsakskod

p stansfel, taggar, grader
icka pa en rad for att ta bort den.
Angra i Kasserad mingd
i Mojligt att sla pa sa att
kassation . .
Klicka pa decimaltecken finns med
. Textkommentar pa kassationen

raden for Klicka pa T-knappen for att lamna en
att ta bort

textkommentar



™ RS PRODUCTION

SKIFTRAPPORT 1/3

Méngder
Godkant ar
Producerat
minus Kasserat

Hastighet
Hastighet vid
drift
(Status=0k).
Skiftets
producerade
mangd genom
driftiden som
passerat.
Omradknas till
mangd per
timma och
minut.

Skiftschema

Startar 18 mar 06:00
Slutar 18 mar 14:00
Mangder

Godkant 2865
Kasserat 0
Producerat 2865
Omarbetat 0
Hastighet

Per timme 45 9l9
Per minut 1.7
(Vid drift)

Tider
Total tid 8 h

Schematid 7h 40m
Rast Os
Drifttid 6h 13m
Stopptid Th 26m
Stalltid Os
Tid utan korning Os
Effektivitet

TAK/OEE 74! 7%
Mal 76%
Tillganglighet 81,2%
Anlaggningsutbyte 92%
Kvalitetsutbyte 100%

Bldddra framat/ bakat

Ga till féregaende skift och se utfallet. Hur langt bakat
man kan ga beror pa mycket historik som laddas vid

uppstarten av programmet

aGOOD
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stopporsakskoderna

Raknat pa summan stopptid

Visa Pareto
Se senare sida

Visa Stopp
Se senare sida

:tcppor aker (Topp 5)

Tryddufsbortfall

Visa

pareto

Utfall per timma

Bla linjer anger malet.
Malet berdaknas som OEE-
malet x Optimal cykeltid
x Schemalagd tid under

Brandlarm, utrymningsvning Trassel tdrtrad

Eiyte elektroder LGR Forvarmning hylla

Utfall per timme
430 483 430

e — timman.
17
[] |- . o
' GRON >= Mal
06:00 o700 0B:00 09:00 10:00 11:00 12:00 13:00 . o
] _ ROD < Mal
.f‘.;:_k:..n‘uler:t utfall per timme i ° o o
2745 2865 BLA Pagaende
1956
1500 oz ¥
G
| - -
06:00 aT00

Ackumulerat utfall
Sammanlagt under
skiftet

Ga till aktuellt
skift

Hoppar fram till
"just nu”
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SKIFTRAPPORT 2/3

Total tid

Schematid + rasttid - stopptid
som ar exkluderade fran
schema

Schematid
Schemalagd tid

Rast
Tid schemalagd som rast

Drifttid
Tid med Status="0Ok’

Stopptid

Summan tid med
Status='Stopp’
Status='Stall’
Status='Ingen kdrning”

Visa
pareto

13:00

I
1o -

. r Tider St{._:pporsaker"l’o::p ]
klft 1 Total tid 8h 73
06:00 Schematid 7h 40m .
mar Lot Rast 0s & -
mar 1400 | pyifetig 6h13m 7 - - L i,
< StOpptld 1h 26m Tryddufsbortfall Brandlarm, wirymningsc Trassel tdrtrad stopp
* Stalltid Os Eiyte elektroder LGR Forvarmning hylla
Tid utan korning Os Ul per timme
' . 4
865 .
A\ I -
e 74,79 Illlll
0  TAK/OEE 74:7 Yo [
1100
al 76%
59 9 lllgangllghet 81,2% .?;:F:.n‘uleratutfall per timme
[ Anlaggningsutbyte 92%
Kvalitetsutbyte 100% o 195
1000 430 —_— "'_
s Y_J s o700 08:00 10:00
OEE-mal OEE
Sitts pa SVART OEE
maptunkten ROD Stoppforluster (T)
eller pa GUL Hastighetsforluster (A)
artikeln pa VIT Kvalitetsforluster (K)

matpunkten
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Stopp som orsakskodas
med en orsak som ar
"Exkluderad fran OEE”
Visas i stoppareto men
paverkar inte OEE-talet

Stopp som orsakskodas
med en orsak som ar
"Exkluderad fran
schema”

Tar bort schematid och
visas inte i stoppareto.
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SKIFTRAPPORT 3/3
Visa Pareto

Stopptider
Summerat per
orsakskod for skiftet

Pareto
For Skift 1

Manuellt paplock

Fargbyte/lucka

Coilbyte Mikrostopp

Okategoriserat

Antal stop
Summerat per

orsakskod for skiftet
]

Okategoriserat i Stopp maleri A-axelfel

Manuellt paplock

06:00 18 Mar - 14:00 19 Mar

Férgbyte/lucka Stopp maleri

Visa stopp

Alla stopp

Med tidpunkt,
langd, orsakskod
och textkommentar

A

Klocktid

Schematid + rasttid -
stopptid som ar
exkluderade fran schema

Schematid
Schemalagd tid

Rast
Tid schemalagd som rast

Drifttid
Tid med Status='0k’

Stopptid

Summan tid med
Status="Stopp’
Status='Stall’
Status='Ingen korning”

Ve
Alla stopp

18 Mar 17:54:17 2m 28s Kvalitetskontroll
Repa i verktyg
Mikrostopp

18 Mar 17:25:17  28m 26s
18 Mar 17:24:06 55s

\

Repa i nosdel,bytte verktyg...

18 Mar 16:58:47 1m 13s l Okategoriserat

18 Mar 16:12:06 24s

18 Mar 15:33:01 2m 52s Coilbyte

18 Mar 15:04:28 10m 27s Stopp vid...
18 Mar 15:01:46 1s Mikrostopp
18 Mar 15:01:09 21s Mikrostopp

18 Mar 14:58:19 2m 40s I Omlack
18 Mar 14:41:56 16m 6s Omlack
18 Mar 14:41:41 15s
18 Mar 14:23:03 1m 40s l Station 5

Mikrostopp
18 Mar 15:54:25 17m 24s I Stopp vid...

Mikrostopp

Bytt gripplattor pa robot

Bladdra framat/ bakat
Om listan innehaller

manga stopp
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Snittid mellan stopp
Drifttid / antal stopp

Snittléingd pa stopp
Stopptid / antal stopp

Snittmédngd mellan
stopp

Producerad méangd /
antal stopp

Planerade stopp
Summan stopptid med
kategorin "Planerat”

Stédjande stopp
Summan stopptid med
kategorin "Stédjande”

Skiftschema H

o Skift 2
Startar 2015-03-18 14:00:00
Slutar 2015-03-19 00:00:00
Stopptider

Stopptid 2h 54m
Klocktid 10h
Schematid 10h
Rast Os
Drifttid Th5m
Antal stopp 34
Snittid mellan stopp 12m 30s
Snittldngd pa stopp 5m 8s
Producerad méngd 20448
Snittmangd mellan stopp 601.4
Planerade stopp 00:00:00
Stédjande stopp 00:00:00

Visa

pareto
O
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— Produktionsorder
PrOd u ktl onsra pPOﬂ (1 IZ)VisarL:nf:)rmation om startade produktionsorder under ett skift.

Produktionsrapporten har
ej stod for parallella order
i nulaget

Skiftschema
Skiftlag
Starttid skift
Sluttid skift

Mangder

Godkand mangd ar producerat
minus kasserat.

Total mangd for alla order under
ett skift (Godkand, kasserat,
producerat, omarbete)

Hastighet

Hastighet vid drift (Status = OK)
Producerad mangd under
pagaende skift genom passerad
schemalagd tid. Omvandlat till
producerad mangd per timma
och minuter

>

Skiftschema

Skifttyp Shift team 1
Startar 27 aug 12:45
Slutar 27 aug 23:00
Méngder

Godként 1 97 1
Kasserat 0
Producerat 1971
Omarbetat 0
Hastighet

Per timme 2 1 7

er minut 3,

(Vid drift)

Producerat

Total producerad
mangd. Kassationer
ar inkluderade

Godkand mangd
Godkand mangd ar
producerat minus kasserat

N

Kérningar

Information Godkind mingd Drifttid Stopptid Stalltid

2215902-7 Kasserat 0

Volymring Mk 10 Svart 16058-930 1210 Producerat 1210 5h 32m 27m 37s 5m 33s

3733.2 Omarbetat 0

2215902-74 Kasserat 0

Volymring Mk 10 Gu -920 730 Producerat 730 3h 23m 20m 11s 0s
Omarbetat 0

"N

- Ordernummer Artikelnamn Artikelnummer

aGOOD
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TAK/OEE

82,2%

91%

) -

Bladdra framat/bakat
Ga till foregaende skift och se utfallet. Hur langt bakat man kan ga beror
pa mycket historik som laddas vid uppstarten av programmet
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Produktionsrapport (2/2)

Produktionsrapporten har
ej stod for parallella order
i nulaget

Skiftschema
Skifttyp

Startar
Slutar

Méngder
Godkant

Kasserat
Producerat
Omarbetat

Hastighet
Per timme

Per minut
(Vid drift)

Shift team 1

27 aug 12:45
27 aug 23:00

1971

0
1971
0

217

3.6

Kérningar

Information Godkind miangd

2215902-7
Volymring Mk 10 Svart 16058-930
3733-2

1210

2215902-74
Volymring Mk 10 Gul 16058-920
37331

730

aGOOD
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Produktionsorder
Visar information om startade produktionsorder under ett skift

Drifttid
Total drifttid pa produktionsorder

Stopptid
Total stopptid pa produktionsorder

Stalltid
Total stalltid pa produktionsorder

N <

Drifttid  Stopptid  Stilltid  TAK/OEE
Kasserat 0
0,

Producerat 1210 Sh32m  27m 37s Sm 33s 821,2 A)
Omarbetat 0
Kasserat 0
Producerat 730 3h 23m 20m 11s Os 91 %
Omarbetat 0

TAK/OEE

OEE pa produktionsorder

GRON Pa/Over OEE mal

ROD Under OEE mal
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MOMENTANT

Maskineffektivitet 6ver tre tidintervall
De tre tidintervallen satts pa Matpunkten.

SVART OEE

ROD Stoppfoérlust (T)

GUL Hastighetsforlust (A)
VIT Kassationsforlust (K)
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Klicka pa en rad _> Stopptider Antal stop

For att visa orsakerna Summerat per Summerat per
till stoppforlusterna orsakskod for skiftet  orsakskod for skiftet

Momentant
r Senaste 1h 6%
Senaste 8h 25,4%

Senaste 24h

Tryck pa staplama fir att se stoppaorsaker

I |

. TAK / OEE . Tillganglighetsforlust |:| Takt- / tempoftriust |:| Kvalitetsforiust

62,1%

Maltal

Kan antingen sdttas pa
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v;érgb)ﬂ:eflucka Manuellt paplock Okategoriserat Krokmagilih Tradbyte Station 1
Méte Repa i verktyg Bockfel Kvalitetskontroll
Stopp vid nerplock Omlack Station 5 A-amelfel
Coilbyte Brandlarm, utrymningsdvning Stopp mal Verktygsavervakning 5t.3
25
15
10
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Coilbyte Fargbyte/lucka Kvalitetskontroll Repa i verktyg Krokmaskin Tradbyte Station 1

Bockfel Stopp vid nerplock Méte Brandlarm, utrymningsdvning A-axelfel



